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●部品加工センター愛知 .com 「部品加工 愛知」 で検索！
●工場工事メンテナンスセンター愛知 .com 「工場工事 愛知」 で検索！
●中古機械センター愛知・岐阜.com 「中古機械センター 愛知」で検索！

〒447-0886

愛知県碧南市源氏町5丁目52番地
TEL：0566-42-1101（代）
FAX：0566-48-2791

株式会社エス・エヌ・ジー

「コストダウン技術情報」は、加工・工事・メンテナンスに関するエンジ
ニア向けの技術ニュースです。印刷の上、是非貴社内でご回覧ください！

1.重量物の安全吊下げはコレで解決！
欧州基準の安全で人気のアイボルトをご紹介します！

3. 工作機械の速い修理・安いメンテナンスは
エス・エヌ・ジーへ！

1.360°回転・180°可動！

スターポイントやロードリングはボルトを軸に360°回転、サスペン

ションリングは180°可動します。これらにより、今まで不可能で

あったアイボルトでの安全な横吊りが可能となります。

2.ピンク色の特殊塗装！

特殊塗装で温度により色が変化するので、高温で使用された場合は、

見た目で異常を確認することができます。

3. 特殊ボルト（ICEボルト）使用！

ICEボルトの採用により、従来サイズ比で使用荷重は大幅にUPできま

す。つまり、荷重が変わらなければ、吊り金具をコンパクトにできま

す。極低温（－60℃）での使用も可能です。

～3つのポイント～

皆様ご安全に！
三河営業所の米多です。最近我が家は、すし酢にはまってい

ます。全国各地のすし酢を取り寄せ、酢飯を作り、近所のスー
パーで安くさばいた旬の刺身で、寿司を握る事が目的です。
どのすし酢がどの刺身と相性がいいか食べ比べています。
その中でも、私の故郷の石川県白山市にある大正10年創業、

髙野酢造の米酢、その名も「すし酢」が
一番人気です。一般のすし酢より味が
濃く、酸度が高めになっているそうです。
どの刺身にも相性が良く、価格も900ｍｌ
で594円とお手頃、さすが寿司処石川の
すし酢といったところです。
これから魚が美味しくなってくる季節

になります。よろしければ皆様も是非ご
賞味下さい。

三河営業所 米多

ス マ ホ de ご 安 全 に！

「現品はあるが、図面に不備がある」又は「図面がなくて困っている」

という時には、是非エス・エヌ・ジーまでお問合せ下さい。

URL : https://www.kk-sng.com/ 碧南本社・刈谷・三河・岐阜

～ エス・エヌ・ジーの工作機械修理・メンテナンス ～

1. スマート解決
2. スピード対応
3. セーフティー・ファースト

修理前

修理後プーリー交換

カバー取り外し

汎用旋盤修理（プーリー交換）

当社では、各種工作機械の修理・オーバーホール・メンテナンスは

もちろん、買取・販売まで幅広く対応しております。今回は、1967年

製のオークマ汎用旋盤（LSシリーズ）の修理事例をご紹介します。

お客様自身で交換していた、汎用旋盤のVベルトが頻繁に切れるとの

相談を承り、私どもが拝見させて頂いたところ、Vプーリーが極度に

摩耗している事が原因ではないかとお見受けしました。古い機械の純

正部品は手に入りませんので、現品を参考にしながら製作し、交換し

ました。その後トラブルなく、快調に活躍しているとの事で、お客様

には大変ご満足頂きました。

「修理業者がすぐに来てくれなくて困っている」「軽微な修理なので、

わざわざ来てもらうと高い出張費にならないか心配だ」など、工作機

械に関するお悩みはエス・エヌ・ジーがお伺いします。

これまでのJIS型アイボルトでは、吊っ

た時によじれが出たり、バランスを崩した

りして、ヒヤリハットがよくありますよね。

そこで、このルッドリフティングジャパン

製の『リフティングポイント』シリーズを

お薦めします。

ルッド社は、1875年南独で創業の吊り

チェーントップブランドです。こちらの

製品の最大の特徴は、リングの可動域が

広く、オフセットされているので、物理的

に常に正しい方向にチェーンを導く事です。

「リフティング
ポイント」

特注アーバー

＜3つの“S“のお約束＞

2.工具製作もお任せ下さい！特注アーバーの製作事例！

『すし酢』

当事例は、これまで長年使用していた特注のアーバーが摩耗してき

たための更新案件ですが、古い図面に不備がある事が判明しました。

そこで、これまで使用してきた製品を測定し、お客様との打合せも実

施しました。その結果、正しい製作図面を作成、精度の高い特殊アー

バーを納入する事ができました。


